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Technicky list
ZINGALU

ZINGALU je jednozlozkova, vysokovykonna naterova hmota, s vysokym obsahom zinku. Obsahuje 90 % ultracistého
zinku 99,995% (ASTM D520 typ Ill) a 4 % hlinikovych vlociek v suchom filme, ktoré poskytuji dlhodobd katdédovu
ochranu Zeleznych kovov. Hlinikové vlocky poskytuju bariérovd ochranu a svetld farbu, ktora sa pribliZuje farbe Zia-
rovo pozinkovanych povrchov. Preto je ZINGALU idedlny na opravu poskodenych alebo starych pozinkovanych (hot-
dip) alebo ZINGOU osetrenych konstrukcii. M6Ze sa aplikovat Stetcom, val¢ekom alebo striekanim na Cisty a drsny
podklad v Sirokom spektre atmosférickych podmienok. ZINGALU je tieZ dostupny ako sprej predavany pod nazvom
Zingaluspray.

FYZIKALNE A TECHNICKE PARAMETRE

Tekuty produkt
ZloZenie zinkovy prasok, aromatické uhlovodiky, pojivo, hlinikové vlocky (bez odlupovania)
Hustota 2,46 kg/dm? (+ 0,06) pri 20 °C
Obsah pevnych &astic 80 % hmotnostnych (+ 2 %); 63 % objemovych (+ 2 %)
Riedenie Zingasolv
Bod vzplanutia >40°C-60°C
voc 530 g/l
Suchy film
Farba $eda s hlinikovym leskom
Lesk matny lesk

Obsah aktivneho kovu hlinik: 4 % (+ 1 %) hmotnosti, zinok: 90 % (+ 1 %) hmotnosti, s Cistotou 99,995 %
ZINGALU poskytuje plnd katédovi ochranu a vzhladom na Cistotu zinku zodpoveda nor-
me 1SO 3549

Specialne vlastnosti
atmosféricka teplotna odolnost suchého filmu: min -40 °C
max +120 °C s vrcholmi az do 150 °C
pH odolnost pri ponoreni od 5,5 pH do 9,5 pH
pH odolnost pri atmosférickych podmienkach od 3,5 pH do 12,5 pH
vynikajuca UV odolnost

Balenie 1kg; 2 kg; 5 kg; 10 kg; 25 kg

Skladovanie 2 roky, v originalnom a neotvorenom baleni. Po tejto dobe, mdZze byt pouZity po prehodno-
teni. Skladujte na chladnom a suchom mieste s teplotou medzi +5 °C az +25 °C.

Doba spracovatelnosti  ak sa ZINGALU zatvori spravne, moZe sa aj nadalej pouZivat

APLIKACNE UDAJE

Priprava povrchu
Cistota povrchu

Kovovy podklad musi byt najskdr odmasteny, pripane ocisteny horicovodnym vysokotlakovym CistiCom (80 °C ) pri
tlaku 140 barov. Potom by mal byt otryskany suchym alebo mokrym procesom na stupen éistoty Sa 2,5, podla normy
ISO 8501-1:2007 alebo na stupen ¢istoty opisany v normach SSPC-SP10 a NACE ¢.2.

To znamena, Ze povrch musi byt bez hrdze, mastnoty, oleja, farby, soli, Spiny, okoviny a inych necist6t. Po dokonceni
otryskavania by mal byt povrch zbaveny prachu nekontaminovanym stlaéenym vzduchom podla normy I1SO 8502-3
(max. mnoZstvo 2). DalSou metédou na ziskanie ¢istého povrchu je UHP otryskavanie vodnym pridom do stupfia
Cistoty SSPC-WJ2. Ale majte na paméti, Ze tato metdda nevytvara drsnost povrchu.
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Tento vysoky stupen Cistoty je tieZ potrebny, ked sa ZINGALU aplikuje na Ziarovo zinkované alebo metalizované vrstvy,
alebo ked sa aplikuje na vrchnt vrstvu existujlicej vrstvy ZINGALU, ale nie na rovnaky stuperi drsnosti (pozri dalej).
Obratte sa na Specialistu spolo¢nosti RENOJAVA.

ZINGALU sa méze aplikovat na lahkd hrdzu, ktord sa vyskytuje (po mokrom otryskani) v povolenom ¢asovom limite,
ale neodporuca sa pre optimalne vysledky. Na malych plochach alebo na nekritickych aplikaciach moze byt ZINGALU
aplikovany na povrch, ktory je ru¢ne pripraveny na stuperi St 2 podla ISO 8501-1. Pre viac informacii o Cistote povrchu
kontaktujte Specialistu spolo¢nosti RENOJAVA.

Drsnost povrchu

Odporuca sa aplikovat ZINGALU na kovovy podklad, ktory ma stredny stupen drsnosti G podla normy ISO 8503-4:
2012. Pred otryskanim sa uistite, Ze je povrch odmasteny. Tento vysoky stuperi drsnosti nie je potrebny, ak sa ZINGA-
LU aplikuje na Ziarovo zinkované alebo pokovované vrstvy, alebo ked sa aplikuje na existujdcu vrstvu ZINGALU. Staré
Ziarovo zinkované povrchy (hot-dip) maju dostato¢nd drsnost, nové Ziarovo zinkované povrchy vyzadujd otryskanie
alebo vhodné jemné zdrsnenie (sweep blasting).

Maximalna doba aplikacie

ZINGALU naneste ¢o najskor na pripraveny kovovy podklad (odportca sa aplikovat skor, ako sa objavi hrdza). Ak d6jde
ku kontaminacii povrchu pred aplikaciou, povrch musi byt opdtovne vycisteny ako je popisané vyssie.

Podmienky okolia pocas aplikacie

Teplota okolia minimum -15 °C maximum 50 °C

Relativna vlhkost vzduchu maximum 95 % (neaplikujte na vlhké alebo mokré povrchy)

Povrchova teplota minimum 3 °C nad teplotou rosného bodu, Ziadna vizualna pritomnost vody a ladu, maxi-
mum 60 °C

Teplota produktu pocas aplikacie musi byt teplota tekutého Zingalu medzi 15 °C az 25 °C. NiZsia alebo vysSia

teplota produktu bude mat vplyv na plynulost filmu pri schnuti.

PRACOVNY POSTUP

Vseobecny popis

Metédy aplikacie ZINGALU aplikujte na Cisty povrch Stetcom, val¢ekom, alebo konvenénou striekacou pisto-
lou ¢i airless striekanim

Prednater (striping) Odporuca sa pouZzit lokalny nater so Stetcom na vSetky ostré hrany, skrutky, matice a zva-
rané plochy predtym, nez aplikujete naslednt jednotnd vrstvu nateru.

MieSanie Pred aplikaciou dokladne mechanicky premiesajte, aby sa dosiahla homogénna zmes. Po
20 minutach je nutné opat premiesat.

Cistenie Pred a po pouZiti, striekacie zariadenie, Stetce a valéeky musia byt oplachnuté riedidlom

Zingasolv. Nikdy nepouZivajte lakovy benzin (WhiteSpirit).
Metddy aplikacie

Aplikacia Stetcom a valéekom

Riedenie Pre najlepsie vysledky riedte ZINGALU do 5 %.

Prvy nater Prva vrstvu nikdy nenanasajte valéekom, len Stetcom, aby ste vyplnili dutiny profilu drs-
nosti a zmacali cely povrch.

Druh Stetca priemyselny okruhly Stetec, mohérovy valcek s kratkym vlasom.

Aplikacia striekanim - konvenéna pistol

Riedenie Do 10 % so Zingasolvom, v zavislosti od velkosti trysky. Dodatocné riedenie s rovnakou
velkostou trysky poskytne hladsi povrch.

Tlak v tryske 2 -4 bar

Otvor trysky 1,8-2,2mm

Specialne poZiadavky striekacie zariadenie - pri aplikacii ZINGALU je lepSie odstranit vsetky filtre z piStole, aby
ste zabranili upchatiu. Pri pouZziti tlakovej nadoby pouZivajte kratsie hadice.

Aplikacia striekanim - Airless pistol

Riedenie Do 7 % so Zingasolvom, v zavislosti od velkosti trysky. Dodato¢né riedenie s rovnakou vel-
kostou trysky poskytne hladsi povrch.

Tlak v tryske +150 bar

Otvor trysky 0,017 - 0,031 palca; 0,43 - 0,78 mm
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Tabulka riedenia

5% 10%
l1kg 0,10 kg / 0,12 | Zingasolv 0,15 kg /0,181 Zingasolv
2 kg 0,10 kg / 0,12 | Zingasolv 0,30kg /0,30 | Zingasolv
5kg 0,5 kg /0,60 Zingasolv 0,75kg /0,9 | Zingasolv
10 kg 1,0 kg/ 1,2 | Zingasolv 1,5kg/ 1,8 Zincasolv
25 kg 2,5kg /2,81 Zingasolv 3,75 kg / 4,2 | Zingasolv

DALSIE INFORMACIE
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Vydatnost a spotreba

Teoretickd vydatnost  pri60 um DFT 4,26 m?/kg alebo 10,5 m?/l
pri 120 um DFT 2,13 m?/kg alebo 5,25 m?/|
Teoretickd spotreba  pri60 um DFT 0,26 kg/m? alebo 0,95 |/m?
pri 120 um DFT 0,47 kg/m? alebo 0,19 |/m?

Praktickd vydatnost a spotreba  zavisi od profilu a drsnosti podkladu a od spésobu aplikacie

Schnutie
Proces schnutia Zingaluspray schne odparenim rozpustadla. Proces su$enia je ovplyvneny celkovym WFT,
okolitym vzduchom (vlhkost a teplota) a teplotou povrchu ocele.
Doba schnutia prachosuchy 20 min.
suchy na dotyk 45 min.
suchy na manipulaciu 90 min.
Uplne suchy po 24 hod

Pretieranie novou vrstvou ZINGALU

Aplikacia Stetcom 1 hodinu po zaschnuti na dotyk
Aplikacia striekacou pistolou 30 min. po zaschnuti na dotyk

Maximalna doba pretierania zavisi od podmienok prostredia. Ak sa vytvorili soli zinku, mali by sa najprv odstranit.

Odporucame aplikovat druhd vrstvu v ten isty der.

Zjednotenie (znovuskvapalnenie) nateru(reliquidisation)

Kazda nova vrstva ZINGALU sa zmieSa s predchadzajlicou vrstvou ZINGALU tak, Ze obe vrstvy vytvoria jednu homogén-
nu vrstvu. Vlastnosti Struktuiry sa tak znovubnovuji novou vrstvou ZINGALU po tom ¢o bola oslabend (ochudobnena)

vplyvom katodickej ochrany.

Meranie hrubky vrstvy
Hribka mokrého filmu  NajlepSie podla ISO 2808.

WFT ZINGALU by mal byt merany pomocou hrebefia na meranie mokrej vrstvy (hrdbkomer

mokrej vrstvy).

V zavislosti od riedenia je mozné vypocitat DFT ZINGALU z hodnoty meranej WFT:

DFT = WFT * (sbv/100) (podiel pevnych castic/susiny)

Ak je merana WFT vrstva ZINGALU; malo by sa vziat do Gvahy, Ze predchadzajlce vrstvy sa
znovuobnovujd (znovuskvapalfiuji) a preto WFT meria hribku celého systému (roznych

vrstiev).
Hrubka suchého filmu Najlepsie podla ISO 2808.

DFT ZINGALU sa ma merat hribkomerom na principe magnetickej indukcie
Meranie DFT medzivrstiev ZINGALU mdZe poskytnut falosné ¢isla, pretoZe meradlo je stla-
¢ené v Uplne nevytvrdenych vrstvach. Je lepSie merat po naneseni konecnej vrstvy, preto-

Ze medzivrstvy sa vzdy uvolnia a vytvoria 1 vrstvu.
Polet merani podla ISO 19840

Korekéné hodnoty Podla I1SO 8503-1 je profil povrchu definovany ako ,,stredny*. Z tohto dévodu by sa mala
pouZzit korekéna hodnota 25 um. Hodnota korekcie sa odpodita od individualneho od¢ita-
nia, aby sa ziskala individualna hribka suchého filmu v mikrometroch.

Kritéria prijatelnosti Podla 1SO 19840.

Aritmeticky priemer vSetkych jednotlivych hribok suchého filmu musi byt rovnaky alebo
vacsi ako nominalna hrdbka suchého filmu (NDFT). VSetky jednotlivé hrdbky suchého fil-

mu sa musia rovnat 80 % alebo viac NDFT.
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Pripustné st individualne hribky suchého filmu medzi 80 % NDFT a NDFT za predpokladu,
Ze pocet tychto merani je mensi ako 20 % z celkového poctu vykonanych jednotlivych me-
rani. VSetky jednotlivé hrabky suchého filmu musia byt mensie alebo rovné Specifikovanej
maximalnej hrdbke suchého filmu.

Odporucany systém
Unikatny systém
ZINGALU sa pouziva len ako samostatny systém, aplikovany v maximalne 2 vrstvach, aby sa dosiahol celkovy maxi-
malny DFT 80 aZ 160 um. Tento systém sa dérazne odpor(ica kvéli lahkej tidrzbe. Casom sa vrstva stane matnej$ou a
tensou, kedZe sa ZINGALU obetuje vplyvom katdédovej ochrany a reakcii s vonkaj$imi prvkami. Novu vrstvu ZINGALU je
mozné aplikovat priamo, na riadne pripraveny povrch kde ,,znovuskvapalnie“ a obnovi predchadzajdcu vrstvu ZINGA-
LU. DFT ZINGALU, ktory sa ma aplikovat, zavisi od hribky zostavajlcej vrstvy ZINGALU.

Pre podrobnejsie informacie a odporucania tykajuce sa aplikacie ZINGALU, kontaktujte prosim Specialistu spolo¢-
nosti RENOJAVA.
Bezpeénostné upozornenia

Pre blizSie informacie ohladom zdravia a bezpecnosti pri pouzivani Vam na poziadanie dodame Kartu bezpecnostnych
Gdajov (KBU).

Likvidacia odpadu

PouZzity a vyprazdneny obal odovzdajte na zberné miesto pre obalové odpady. Obaly so zbytkom produktu odovzdajte na
miesto uréené pre manipulaciu s nebezpeénym odpadom. Zneskodnite podla platnej regionalnej a narodnej legislativy.

Informdcie v tomto technickom liste sU orientacné a st uvedené na zdklade praktickych skisenosti a testovani. Podmien-
ky alebo metédy manipuldcie, skladovania, pouZitia alebo likviddcie vyrobku st mimo nasu zodpovednost. Vsetky ndroky
tykajuce sa nedostatkov, musia byt vykonané do 7 dni od obdiZania tovaru s uvedenim produktovej SarzZe. Vyhradzujeme si
pravo na zmenu udajov. Tento list nahrddza vsetky predchddzajice technické listy.
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